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95%

fahrt 

gefragt sind. 

Uhrenindustrie

Wir bei WhizCut sagen "Hallo und Willkom-
-

-

-

Darum kommt WhizCut genau dort zum Ein-

-
dreher entwickelt wurden, und liefert diese
weltweit. 

Port Washington, Wisconsin, USA - Saraburi, 

transportsicher verpackt. 

-

WhizCut war schon immer stolz darauf, 
-

len und weltweit zu liefern. Deshalb wird jede 

Qualitt unserer Produkte. Aus diesem Grund
achten wir sehr genau darauf, dass unsere 

-
kommen.

-

-

meisten Industriezweige rund
um den Globus produziert. 

... der WhizCut-Produkte werden 

Die Geschichte von WhizCut 



bekannter Name in der spanabhebenden Industrie.

in Schweden. Bis heute entwickelt Erik immer noch neue 

Hier ging der Rhythmus der Drehmaschinen Erik in Fleisch 

Mehrere Schuljahre und tausende Geometrieberechnun

Hauptstadt Kopenhagen lauscht Erik Schmidt, 3 Jahre alt, 

Von Kindesbeinen an...

Die Zukunft der Industrie 

Chris Schmidt

Erik Schmidt 

unserer Branche.

Alle Anwendungen
werden in einer Lang-
drehmaschine mit nur
zwei Arten von Haltern
her gestell t.
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34.
D

47.
-

erte WhizTwin Abstech- und Stechsystem mit zwei Schneiden, sorgen gemein-

52.

Neuheiten

Neuheiten

Seiten 17, 40 und 47.

-

der Y-Achse. 

-
um geht es in unserer neuen Produktlinie WhizAdapt. Als erstes 

-

WhizHip 8x8

Y-Achsen Halter

WhizAdapt
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6

FIX

ADJ

HIP

WhizFix

WhizHip

WhizAdjust

-
-

-

-

-
-
-

Signatur-Werkzeughalter 

lemmt werden.

Wenn Sie den WhizHip-Werkzeughalter verwenden, brauchen Sie nicht in einen spez-

Kombinieren Sie WhizHip mit WhizFix, um die Einrichtzeit zu minimieren und Wende-

Der normale Gebrauch liegt bei etwa 100 bar, WhizHip kann aber auch bei bis zu 300
bar betrieben werden. 

Leichter Zugang mit einer stabilen Torx-Verschraubung.

-

-

Signatur-Werkzeughalter 

Seiten: 17, 26, 34, 40, 47 und 61

Seiten: 16, 25, 35, 41 und 51

Seiten: 16, 24, 26, 34 und 40
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verleiht den WhizCut-Wende-

und geeigneten Schneidenge-
ometrien eine ausgezeichnete
Standzeit.

-

-
uge von WhizCut sind speziell 

-
drehmaschinen entwickelt 

worden. Alle Schneidkanten 

-

T7

A9 

P9, 10

C8, 9, 10

NF8, 9, 10

F7, 8, 9, 10

B7, 8, 9, 10

7M, 8, 9, 10

ND7, 8, 9, 10

turw

ung von St

Geeignet z

Titan und exotischen Werkstoffen. 

. 

Perfekt 

Hartmetall

Technik

Lagerstatus

Lagerstandard, Hartmetallsorten

Hartmetallsorten

WhizCut-Rundwerkzeuge

Hartmetallsorten/Lagerstatus

L
K

-
Lager, rechte Geometrie.
Nicht v

Nur EL Lagerstandard.
Standardpreis, kein Lagerstandard.

J11,

K11

J15,

K15

L
1
1
1
3
1
5

T

3,5



WhizCut
-
-
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10

10

HIP FIX ADJ

Lesen Sie mehr auf Seite 6.

-

-

-

-
-

Alle WhizCut-Wendeplat-
-

-
-

-

Technik

Flexibel:

Sparen Sie Zeit:

Technik, externe Werkzeughalter und Wendeplatten - WhizCut

Drehen
Kopierdrehen

Stechdrehen

Einstec hen
Gewinde strehlen
Hinterdrehen
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-
-

2. Spankontrolle 4. Eckenradien

3. Spanwinkel vs. Werkstoff

Vorschubgeschwindigkeit.

geschwindigkeit.

geschwindigkeit.

-

-

-geringstem Schnittdruck. 

Frontdrehen 

W hizGuide

Frontdrehen/WhizGuide, J-Typ-Wendeplatten und Werkzeughalter - WhizCut

J-Typ

Vorschubrichtung

Kleiner axialer Freiwinkel
-Stabile Schneide

Wiper Voll-Radius Radius + Wiper
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t

L

1C

L

WENDEPLATTE

WENDEPLATTE

L
15
15
15
15
15
15
15
11
11
11
11
11
15
15
15
15
15
15

L
15
15

t

C
0

0 , 0 5  0
0
0
0
0
0
0
0
0

0 , 0 5  0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

8MC8 F8

8M C8 F8 B8 NF8 ND8

B8 NF8ND8

11
11
11
11
11
15
15
15
15
15
15
15

15
15
15
15

11
11
11
15
15
15
15
15
15

0
0,1
0

0,1

0

0
0 , 1

0,4
0

0

0
0 , 1

0
0 , 1

0,4

0,4

0
0

0,05 0
0

0
0

0
0
0

0,4
0,1
0

0,15
0,5
0,5

0,5
0,5

0
0,05 0

0
0

0,1

0,1
0

0,05
0
0
0
0

0,4
0,4
0,4

16

6
6
6

16
16
16
16

A
A
A
A
A

A
A
A
A

A
A
A
A
A
A
A
A
A
A
A

A
A
A
A
A

A
A
A
A
A

A
A
A
A
A

A
A
A
A
A

A4
A4

A4
A4
A4

A4

A4
A4

A4
A4

A4
A4

A5
A5
A5
A5
A5
A5
A5
A5
A5
A5
A5
A6

A6
A7
A6
A7

A6
A7
A7
A6
A6
A6
A7
A7
A7

A7
A7

Drehen
Typ H, HP, J, JP

Typ N, NP, V, VP

Kopierdrehen
Typ D, DP, N, NP

J-Typ-Wendeplatten - WhizCut 

J-Typ



1C

L
VP

DP

HP

SPANWINKEL

P-LinieWendeplatten zum Drehen von klebrigen und exotischen Werkstoffen
(

WENDEPLATTE L
11
11
15
15
15
15
15
15
15
15
15

C
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0

Ax
6
6

8M F8 B8 NF8 ND81

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

0,4

0,4

0
0,05
0,1

0

0,05

0,4
0

0,1
0,4
0,4

0,05
0,1

0,15

0

0,05
0,05

0,1
0,05

0,15
0,15

0
0
0

0
0
0
0
0
0

16
16
16
16
16

6
6

A5
A6
A5
A5
A4
A5
A5
A5
A5
A4
A5

A6
A6
A7
A6
A6
A6
A7

J-Typ-Wendeplatten - WhizCut 
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A
L

0,05
0,05
0,1

5
5

B A
11
11 0,5
11 0,5
11
11
11
15
15 
15 0,5
15 0,5
15 0,5
15 0,75
15 0,75
15 0,75
15 0,75
15 1 1,6
15 1 1,6
15 1 1,6
15 1,5
15 1,5
15 1,5 15
1,514

0,5

15
15
15

4
4
4

5

0
0

0
0

0
0
0

0,05
0
0

0,05
0,05

0
0

0,05
0
0

0,1
0

0,1

0
0
0

0,1
0

0
0

0,6
0,6

0,05 0
0
0

0

0
0

0
0
0
0
0
0

0

0

0
0
0
0 A

A

A

16
16

A6
A5
A5
A5
A6
A7
A5
A6
A5
A6
A6
A5
A6
A7
A7
A5
A6
A7
A5
A6
A7
A7
A7
A7
A7

t

L

C

L

**
**

*
*
*

*
*
*
*

**
**
**
**

WENDEPLATTE
*
*
*
*
*

WENDEPLATTE L

C t F

8M
A

C8

8MC8 F8B8

F8 B8 NF8 ND8

* Neuer Name.

* Neuer Name.

Schutz des Eckenradius beim drehen. 
andzeit. 

-

J-Typ-Wendeplatten - WhizCut 

J-Typ
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 IHRE NOTIZEN



16
B L

16

f

f

W

A

C

H

H

H

L

H

L

L

ADJ

FIX

J-Typ-Werkzeughalter - WhizCut

J-Typ-Werkzeughalter

J-Typ

H

H

H

B

B

C MAX 
H B A

L

L

f

W WENDEP.

WENDEP.

WENDE
PLATTEN

f WENDEPLATTE PIN

46 10

10

16

16

16

10
10

16

16

16

10
10

16

16

10
10

16

16

150
150

45

10
10

16

16

10
10

16

16

A
A
A

A

A

A

A
A

A
A A54

A54
A55
A55

D55

A61

A64

WhizAdjust-Werkzeughalterkopf
SEL

WhizFix Klemmung
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f

f

D

L

H

H

l

L

L

W

A74

HIP

HIP

HIP

HIP

FIX

f
H

L

J-Typ-Werkzeughalter WhizHip - WhizCut

WhizFix Klemmung

H
10
10

H

H
10

D

B

B

B
10
10

W

L

L

L

L

f
10
10

I WENDEP.

WENDEP. ANSCHL.

f WENDEP.ANSCHLUSS

f WENDEP.ANSCHLUSS

PIN

16

16

10
10

16

16

16

16

1"

16
16
16
16

100

100 10
10

10 100 10
1010

100

16 16

16
16
16

16
16
16

150
150

16

100 10

16
16
16
16

150 40
150 40
150 40
150 40
150 40
150 40
150 40

A74
A74
A74

J-Typ
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5 mm

f

f

f

mm

17 mm

Q6

CA HIP

HIPgenspindel.

buchsen etc. 

Schmale Halt

messer.

-

-
-

Abstechen. WhizCut hat eine Auswahl an
Werkzeughaltern zum Abstechen entwickelt: 

er.
-
-

-

K-Typ-Werkzeughalter

 K-Typ-Wendeplatte und Werkzeughalter, Radialdrehen - WhizCut

K-Typ

Vorschubrichtung
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A

A

t

L

L

L

11
15
15
15
15

0,5
0,75

1

1,5
1,75

60
55
60
60
60
60
60
60

1

4
5
6
7

0,5
0,5
0,5

1,6
1

1,5

15
15
15
15

0,05

0,1

0,1

A

A
A

A4
A5
A4
A4
A5

A7
A7
A7
A7

Rechte Version.

wenn sie im Werkzeughalter montiert sind.

T - Normal
Gewinde strehlen

TS - Gewindestre-

TK-Typ-Wendeplatten, Gewinde strehlen/Einstechen

K-Typ-Wendeplatten, Gewinde strehlen/Einstechen - WhizCut 

K-Typ

WENDEPLATTE

WENDEPLATTE

WENDEPLATTE B
0,5

L

A

MAX A
1

1,6

t

L T

8M

8M

8M

C8

C8

C8

F8

F8

F8

B8

B8

B8

1
0,1

0,4
0,5
0,6
0,7

0,75

0,9
0,95

1
1,15

1,5
1,65
1,9

4,1
4
5
6

0,4
0,5
0,6

1

1,4
1,5
1,6

1,9

0,4
0,7
0,9

0,9
1,0
1,0

0,4
0,5
0,6
0,6
0,7

1,5
1,75

A4
A4
A4
A6
A5
A5
A4
A4
A4
A4
A4
A4
A4
A4
A4
A4
A4
A4
A4
A4
A4
A4
A4



Typ-C Typ-B
ungen in Edelstahl und anderen festen und langspanenden 

erforderlich ist. 

Typ-BP
Gefahr einerAufbauschneide besteht, welche die Ober-

20

Typ-E

Typ-BT

Typ-VLR

V
C

A

V

L

1

-

-
igkeit und niedrigem Vorschub verwendet. Diese Wende-

WENDEPLATTE A B
1

1,9
1,5
1,5

C 8MC8 F8 B8 NF8 ND8
45
45

0
0
0
0

A6
A7
A7
A7

Hinterdrehen 

kleine Durchmesser. 

-
-

Flexibel 

W hizGuide

Erfolg mit WhizCut-Typ-B-Hinterdrehplatte

K-Typ-Wendeplatten, Hinterdrehen/WhizGuide 

K-Typ-Wendeplatten, Hinterdrehen/WhizGuide - WhizCut 

K-Typ

*
*

* 



C

A

t C

A

C

L

4
7

1,9 0,7 15
15

A9

11

1

1

Eckenradius VLR, E

Rechte Version.

K-Typ-Wendeplatten, Hinterdrehen - WhizCut

K-Typ

* 

* 

WENDEPLATTE

WENDEPLATTE A

WENDEPLATTE A

A

WENDEPLATTE *A

B

B

B
1
1

1,5

B

C

C

C
0,5
0,5
0,5
0,7
0,7
0,7

WENDEPLATTE MAXIMALSCHNITT C
0
0
0

t

Ax 8M F8 B8 NF8 ND8

8M C8 F8 B8 NF8 ND8

8M C8 F8 B8 NF8 ND8

8M C8 F8 B8 NF8 ND8

8M F8 B8

4
4
4

4
4
4
4
7
7

6
9

1,9
1,9
1,9
1,9

1,9
1,9
1,9

1,0 0,04 0,04
1,9 0,05 0,05
1,9 1,9 0,1 1,9
0,15 0,15 1,9
1,9

0

0,05
0

0,1

0,4 0 15
0,4 0,05 15

0,6 0 15
0,5 0 15
0,7 0 15

0,7 0,05 15
0,7 0,1 15

15
15
15

0,7 
0

14
14
14
14
14
14

0,6 0,05 0,15
0,5 0,1
0,6
0,6 0,01 0 45

A

A
A
A
A
A
A

16
16
16
16

A9
A9

A9
A9

A7
A7
A7
A7
A7
A7
A7
A7
A7

A9

A9
A9
A9

SPANWINKEL

1

1
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2. Spanwinkel vs. Werkstoff

3. Bearbeitung gegen die Gegenspindel

C

L

L

MAX

MAX

4. Spezielle Eckenradien 

-
satz hinterlassen, wenn keine Gegenspindel verwendet wird.

-

1 .

W hizGuide

K-Typ
WENDEPLATTE

WENDEPLATTE B
1

1,5
1
1

B
0,5

D
9

11
10
10

D
4
7
9

11

8MC8 F8

8M C8 F8 B8 NF8ND8

B8 NF8 ND8

1,5
1,5

1
1,5
0,5
0,7
1
1
1
1

1,5
1,5
1,5
1,5

1,5

9

16

5
10
10
6

10

0
0
0

0,05
0
0

0,05
0
0
0

0
0
0
0
0
0
0

0,05
0
0
0
0

0,05
0
0
0
0
0
0
0

A

A

A

A
A

A
A
A

A

A

A
A

A

A

A

A

A

A

A5
A5
A5
A5
A4
A5
A5
A6
A5
A5
A5
A5
A6
A4
A4
A4

A6
A5
A6
A7
A5
A5
A6
A5

Mehr
zum

Abstechen:
auf Seite 44.



L

L

L

angezeigt, wenn
sie im
Werkzeughalter 

K-Typ

MAX

MAX

MAX
D

MAX
D

WENDEPLATTE

WENDEPLATTE

WENDEPLATTE

WENDEPLATTE

B
0,5
1
1

1,5
1,5
0,5
0,7
0,7
1
1
1
1

1,5
1,5
1,5

B
1
1

1,5
1,5

B
1

0,5
1
1

1,5

D
4
9
9

11
11
5
5
5

10
10
10
10

D
6
6
9
9

B
1,5

8M C8

8M C8

F8

8M
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L

C8

F8

F8
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L

B8

B8

8M C8 F8 B8 NF8 ND8

B8
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L
L

0,5
1
1

1,5
1,5
1
1
1

1,5
1,5
1,5

1
1

1,5
1,5

5

16

0
0
0
0

0
0
0
0
0
0
0
0
0

C =0,1
0,05

0
0
0

0,1
0
0
0
0
0
0

4
9
9

11
11
10
10
10

5,5
5,5

0
0
0

0,05
0
0
0

0
0
0
0
0
0
0
0
0

0,05
0
0

0,05
0
0
0
0
0
0

0

0

0

0
0
1

0

0

0

0

0

0

0
0
0
0
0
0
0

0

0

0

0

0

0

0

A

A
A
A
A
A

A
A
A

A
A

A5
A6
A5
A6

A6
A6
A6
A7
A6

A6
A6
A6
A5
A5
A6
A6
A6
A6
A6
A7
A6
A5
A5
A5
A5
A5

A6
A6
A6
A6
A6
A6
A6
A6
A6
A7
A6
A6
A7
A6
A6
A6
A6
A6
A6

Gegenspindel
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f

f

f H

H

H

L

L

L

f

10

10

16

16

10
10

16

16

10

17 mm

10
10

16

16

10
10

16

16

100

150
150

150
150

5
6

10
10

16

16

10
10

16

16

A
A
A

A

A

A

A
A
A
A

A61

A64

A54
A55
A55

A54
A55
A55

FIX

K-Typ-Werkzeughalter - WhizCut

K-Typ-Werkzeughalter

K-Typ

H

H

H

B

B

B

L

L

L

f

f

f

WENDEPLATTE

WENDEPLATTE

WENDEPLATTE

PIN

WhizFix
Klemmung

Mehr
zum

Abstechen:
auf Seite 44.



f

W

H

H

L

L

f

ADJ

A

C
H

K-Typ-Werkzeughalter - WhizCut

WhizAdjust-Werkzeughalter

H

H

B

B

L

L

HBAC MAX MAXIMALE 

f WENDEPLATTE
6

W WENDEPLATTE

WENDE
PLATTEN SEL

46

16 16

4 45

L

D55

K-Typ
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f

f

f

f

H

H

H

l

L

L

L

FIX

HIP

HIP

HIP

K-Typ-Werkzeughalter, WhizHip - WhizCut

* 

K-Typ

H
10
10

H

H

B
10
10

B

B

L
100

L
100

L

f
10
10

f
10
10
10
10

l

WENDEP.ANSCHL.

ANS C HL.

WENDEPLATTE ANSCHL. PIN

16

16

10
10

16

10
10

16

16

10 100
10

100

16

16
16
16

150
150

10 100
10

16

16

16
16
16

5
5
5
5
5
5

A74
A74
A74

WhizFix
Klemmung

SchmaleWhizHip-Werkzeughalter zum abgriefen mit Gegenspindel
f WENDEP.

Mehr
zum

Abstechen:
auf Seite 44.



f

D

L

H

l

L

W

L

f

H

f

HIP

HIP

HIP

16

10

16

1"

l

100
10 10 100

100

150
150
150
150
150
150
150

10

16

40
40
40
40
40
40
40

6
6

L
L

D

H

W

B

H B L

L

L

l

f

I

f

WENDEPLATTE
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Mehr
zum

Abstechen:
auf Seite 44.



WhizThread
perfekte, gratarme Gewinde. 





2. Steigung und Durchmesser

HIP FIX ADJ
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Nah an der Schulter arbeiten: Mit minimalem Abstandzwischen der Seite 

-

 Kombinieren Sie Whiz-
Thread mit dem WhizFix-Werkzeughaltersystem und indexieren Sie die Wen-30

-

Stabil und langlebig - der Schwerpunkt des WhizThread-Designs. Es handelt sich 
-

Das Geheimnis beim Gewindedrehen wirklich kleiner 

des Werkzeughalters. 
-

Werkzeughalter.
Wenn Sie ein se
messer haben, empfehlen wir spezielle Werkzeughalter.

-

W hizGuide

Technik
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WhizGroove
4 geschliffene Schneiden in 
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HIP FIX ADJ

t
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-

oder ohne Beschichtung in verschiedenen Hartmetallsorten. Der Standardspan-
.

0,01mm), speziell entwickelt um engste Bauteiltoleranzen bei gleichbleibend 

WhizGroove zusammen mit dem WhizFix Werkzeughalter-

: Mit verbesserter Spankontrolle. Wir empfehlen die 

Ihre Wahl: 

Technik
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WhizT42win 
WhizTwin ist ein patentiertes

ECHEN
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44

HIP

Technik

wendet werden. 

7M, F7, B7, T7, ND7. 

Breite von 0,3 mm. 

-

-

Das zum Patent angemeldete Design von WhizTwin bietet durch zwei sich unter-

-
paren und somit Kosten zu minimieren. 

-
-

 Es handelt sich um eine hervorragende Hartmetallsorte, 

Spankontrolle:
Sparen Sie Stangenmaterial: 

Technik - WhizTwin



45

Gleich

1,50 mm

Dadurch, dass sich beide Schnei-
dkanten an der Vorderseite der 

-
-

mlicher Einsatz. 

-

Das zum Patent angemeldete WhizTwin-Design nutzt den Hartmetallanteil der zweit-
-

Stechbreite gleich. 
-

kung. Zusammen mit WhizTwin wurde unsere neue Hartmetallsorte "7" entwickelt, 

Technik - WhizTwin

Stark, schnell und
robust 



.Gerades oder abgewinkeltes Abstechen

46

4. WhizTwin-Nomenklatur

46

t

t

Wendeplatte 

Wendeplatten - WhizTwin

bei Verwendung einer Gegenspindel. 

-

Geometrie

Spannen Sie den Werkzeughalter so ein, dass die Sch-
1
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W hizGuide

Gerades Einstechen und Abstechen
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WhizAdjust
auf den neuesten Stand und
atentierten Werkzeughaltersy

vativ. 
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50

Technik

holbarkeit bis zu 0,005 mm. 

ist nur eine Einstell- und Klemmschraube erforderlich. 

-

Stabiler Werkzeughalter: 

W hizGuide

Passende gekerbte Ober-

Klemmbereich und steuern die 
Se itenbewe gung.

unten.
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WhizAdapt

SCHNELLWECHSELSYSTEME
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Spanabfuhr an der Schneide zu erreichen.

 Werkzeugwechsel innerhalb 30 Sekunden! 

-

-

turn haben sich mit diesem extrem stabilen und 
-
-

Wi eder holg enau igkeit

Technik
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WhizIn
-
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d min

Ld

Wh iz In

- -

Mit Doppelschrauben. 

auf. Die Bohrstange wird in einem Winkel in den Werkzeughalter eingespannt und 

Kontrolle selbst bei kleinsten Durchmessern. 

Technik 

e Standzeit:

Der WhizIn-
Werkzeughalter

W hizGuide
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WhizThrill
winde in einem einzigen Arbeitsgang. 

-
-
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WhizThrill

Sonder Standard

-

Kopfschmerzen? WhizCut hat doppelt entgra-

und Whitworth. 
: Sowohl gerade als auch radial. 

-

WhizThrill entgratet den Gewindeein-
gang, ohne dass eine Fase angebracht werden muss. 

Finden Sie den perfekten 

speziellen Anforderungen und Bearbeitungsherausforderungen gerecht zu werden.

Doppeltes Entgraten
WhizThrill 

Technik 

Entgraten 
Entgraten 
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hizGuide

Sonder 

Doppeltes Entgraten Spezifikationen 

Reibungsloser Ablauf mit der WhizThrill-Software
-

-

-

-

WhizGuide 

WhizGuide - WhizThrill 
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4

4
4

0,57
0,57
0,57
0,71
0,71
0,71
0,71
0,71
0,91
0,91
0,91
1,05
1,05
1,05

1,54
1,54
1,54
1,54
1,54

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

1,5
1,4

1,1
1,7

4,6
5,4

4,4

5,1

5,6

4,9
7,1
5,4

6,1

7,1

10
14,5

51
51
51
51

W hizGuide
WhizThrill 

2. Sorten vs. Werkstoff

1. Teilprofil  vs. Vollprofil
-

-

-

Sonder -
facher oder doppelter Entgratung und weitere Span-

Schneidezone 
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L

L

D

d

D

d

l

l

UNC UNF

 STEIGUNG MM
0,4 0,4 0,45 0,45
0,45 0,45 0,5 0,5
0,6 0,6 0,7 0,7
0,75 0,75

#

UNM

TPI

NEIGUNG

d

d

D
1,16
1,45
1,41
1,74

D

d

d
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6

D

D
1,5
1,5

1,65
1,65
1,9
1,9

SPANNUTEN

SPANNUTEN

l

l
1,7

SPANNUTEN

SPANNUTEN
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
6
6

l

L

L

l
4,4
6,4
5,0
7,1
5,5

L

9M

9M

9M

L
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

B9

B9

B9

1,0
1,0

1,5
1,5
1,75
1,75

S1,0

S1,4

0,4
0,4
0,4

64
64
56

1,06
1,06
1,06

1,4
1,4
1,4

1,55
1,55
1,55

10
10
10
10

4,5
4,5
6
6

7,5
7,5
9
9

10
10

4
4
4
4
4
4
4
4
4

4,4
4,4

4,4

5,1

5,6

4,7

44

50

6,5
9,5
7,6

11,1
9

10

11
16

19 76

76

76
76

100
76

100

100

Schneidezone 
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L

D

d

l

NEIGUNG MM
0,4 0,4 0,45 0,45
0,45 0,45 0,5 0,5
0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
0,5 0,6 0,6 0,7 0,7
0,7 0,7 0,7 0,7 0,75
0,75 0,75 0,75

M FEIN d
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
4
6
4
4
4
4
4
6
6
6
4
4
6
6
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6

D
1,5
1,5
1,6
1,6
1,9
1,9

SPANNUTEN l
4,6

5,17

L
50
50
50
50
50
50
50
50
50

4
4

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,75
1,75
1,75
1,75
1,75
1,75

6
6
6
6

16
16

16
16
16

10
10
10
10
10
10
10

10
10

10
10

14
14
16
16
16
16

16
16

16
16
16

9
9
9
9

10
10
10

10
10

14
14
15
15
16
16

6
6
6
6

7,5
7,5
7,5
7,5
10
10

4,5
4,5

4,5
4,5
4,5
4,5
6
6

4
4
4
5
5
6
6

4
4
4

4
4

4
4
4
5
5
6
6

4
4
4
4
4
6
6
6

57

51

6,75

10,5

16,5
19,5
10,5

10,5

17,5
14,5
19,5
15,5

15,75

40,5

64,5
46,5
61,5

50,75
64,75

6,75

10,75
10,75

76

76
76
76
76
76

76
76

50

50
50
50
50
50

50
50

50
50
50

100
100
100
76
76
76
76

100
100
76

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100

100

150
150

150
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L

L

d

D

D

d

l

l

TPI

NEIGUNG MM

NEIGUNG MM
1

M FEIN

M FEIN

d
6

10

d

d
4
4
4
6
6
6

D
6

10

D

D

SPANNUTEN

SPANNUTEN
4

SPANNUTEN

l

l
17,5

l

L
76

100
100
100

L
76
76
76

100
76

100
100
100
100

L
50
50
50

1
1
1
1

19
14
11

1,5
1,5
1,75
1,75

1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,75
1,75
1,75
1,75
1,75
1,75

16

6

10
10

16

6
6
6

16

10
10
10
10
10
10

16
14
14
16
16
16

16

9
10

16

6
7,5

9
9
9
9

10
10

16
14
14
15
16
16

4,5
4,5
4,5

6
6
6

7,5
7,5
7,5
7,5

16

4
4
4

4

4
5

4

4
6

4
4
4

5
4
4
4

40,41

51

10,5

16,5
17,5

40,5

50,75
64,75

76

76
76
76
76

100

76
76

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100
100

150
150
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70

L

D

d

l

TP
I
64
64
56
56
56
56

UNC UNF d
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
4
4
6
6
4
4
4
4
4
4
6
6

D
1,7
1,7
1,6
1,6
1,9
1,9
1,9
1,9

SPANNUTEN l
4,96

L
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50

7
6

44
44
40
40
40
40
40
40
40

16
16
16
16
16
16
14
14
14
14
14

11
11
11
10
10
9
9

6
6
6

6
6

10
10
6
6
6

10
10

16

16
16

10
10
10
16
10
10

16
16
16
16

6
4
4
5
5

6
6
7

10
10

10
10

16

16
16

16
16
16
16

4
4
4
6
6

7,6
7,6
4,5
4,5
4,5

10
10
16
10
10

11,7

5
5

5

4

4
4
5

4
4
4
4

4
4
5

4

4

5,67
4,5

5,56
6,61

5,4
6,67
5,4

7,94
7,41
6,75

7,54

11,51

14,06
17,69

9
11,11

10,05

17,46

14,6
17,15

17,64

16,67

19,05

41,91

55,56

76

76
76
76

50
50
50
50
50
50

76
100
100

76
100
100
100
76
76

100
76
76

100
76

100
100
76

100
100
100
100
100
100
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L

L

D

d

D

d

1o47

l

l

D

l

45o

l
1

d

o

L

D
5

TPI

TPI

TPI

TPI

TPI

TPI

d
6

10
16

d
6

d
6

d

d
6

d
6

d
6

D
6

D
6

D

D
6

D
6

D
6

SPANNUTEN
4
4
4
4

l
16

SPANNUTEN

SPANNUTEN

SPANNUTEN

SPANNUTEN

SPANNUTEN

SPANNUTEN

l
1
1,5

l

l

l

l

l

l

L
64
76

L

L

L

L

L

L

19
19
14
14
14
11
11
11

19
19
14
11

16

14
17

14
14
11,5

14
11,5

14
11,5 1

10

16

16

10

16

10

10

16
16

16

16

10

16

16

10

16

10

10

16
16

16

16

4

4

4
4
4
5

4
5

4

4
4
4

4
4
5
4
4

4
4
4

4
4

14,06

14,06

40,41
49,65

76

76

76

100

100

100

 interne und externe Anwendung

Stahlrohrgewinde, interne und externe Anwendung



WhizDrill
jeder beliebigen Bohrerform oder -geometrie. Warum sich mit weniger zu
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74

d1

l1

L

D

Standzeit und verbesserten Zykluszeiten. 

Mikrobohrer ab 0,05 mm.

liegt darauf, Ihnen bei der Herstellung eines erstklassigen Werkzeugs zu helfen.

-

-

Technik

Wirklich klein:
Flexibel: 

Technik - WhizDrill



75

 S P I T Z E N

TYP D WINKEL
SPITZEN
WINKEL

SCHAFT D
MM MM

GESA

MM

D
D
D

*
C

*

0,10

*,** *
E

*
D

1,5

*,* *
7
1

** **

A

C
D
E

G
H
I

A

C
D
E

G

0
15

A

C
D
E

G 140

90
100
110

P9

1. Bestellen Sie den richtigen Bohrer

2. Bestellnummerntabelle 4. Kontakt

3. Details angeben

ange ge ben.

W hizGuide

WhizGuide 

WhizGuide - WhizDrill 

HELIX
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d

d

d1

d

L

l1

l

d

D

l

l

l

L

L

L

L

D

D

D

D

Spiralbohrer aus Hartmetall mit 

-

-

1-schneidiger Spiralbohrer aus Hart-

Stahl, wie 316 und MP35.

-

Typ BA wird verwendet, wenn hohe Hitze erzeugt wird oder eine bessere Spanabfuhr erforderlich ist. 

-

-
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d

d

L

l

l

l

D

d

L

l

L

D

d

L

D

D

Halbrundbohrer

Hartmetall doppelt
Senkbohrer

Zeit in der Uhrenindustrie und in der Medizin eingesetzt.

Die Durchmessert

Technik



WhizHip
minimalem Aufwand. 
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HIP FIX

Schnellwechselkupplung an.

-

-
-

Hoher Druck kontrolliert und bricht den Span 

Technik

Flexibel: 

Bereit: Alle 

Technik - WhizHip

Zuleitung zum Einlass.

Wahl zwischen
verschiedenen 

Verbindungstypen.

-
wechselschlauch mit 
Gewindeklemmung.

Kupplung.

Schnellwechselkupplung. 

W hizGuide



Hochwertige

Flexibles Gewinde montiert 

- gewinkelt. 

Hohlschraube. 

C

A

B

A

B

BILD
A
A
A
A

BILD

BILD

101991

101991U

100

100

100

100

150

400
500

400
500

100

11
11
11
11
11
11
11
11
11

A
A
A

C

A
A
A
A
A
A

WM - WhizHip Mini
ET - Extern
IT - Intern

WM - WhizHip Mini
ET - Extern
IT - Intern
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101993

C D

A B

E

BILD
A
A
A
A
E

101994
101995

150

D
C

Gewindeanschluss aus Edelstahl

Schnellspanner 



Adapter 

Extras 

Verschlussstopfen 

Verbinder 

BILD
A

101979

SW 14

SW 11
SW 11
SW 11
SW 17
SW 11
SW 11
SW 11
SW 11
SW 11
SW 14

101919

A B

Kompressionsring 

Winkelverschraubung Hohlschraube 

WM - WhizHip Mini
ET - Extern
IT - Intern
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1

C

2

D

A B

E

TYP AUSLASS BEFESTIGUNG BILD
A
A

101990

101997

101961

C
C
D
D
E

Verteiler

WM - WhizHip Mini
ET - Extern
IT - Intern



B

A

BILD
A

104067

400
500

400
500

Winkelverschraubungen

Winkelverschraubung 

WM - WhizHip Mini
ET - Extern
IT - Intern
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Technik

NICHT 
SCHWINDIGKEIT BESCHICHTET

NICHT 
SCHWINDIGKEIT BESCHICHTET

NICHT 
SCHWINDIGKEIT BESCHICHTET

BESCHICHTET

BESCHICHTET

BESCHICHTET

NICHT 
SCHWINDIGKEIT BESCHICHTETBESCHICHTET

NICHT SCHWINDIGKEIT BESCHICHTET BESCHICHTET

NICHT 
N KGESCHWINDIGKEITBESCHICHTETBESCHICHTET

400

150

400

150

>110

>100

>100

150

400

150

400

>110

>100

>100

150

400

150

400

>100

>100

>110

HB HB



HB
150

SCHWINDIGKEIT BESCHICHTET NICHT SCHWINDIGKEIT BESCHICHTET BESCHICHTET

400

150

400

>110

>100

>100

150

400

150

400

>110

>100

>100

HB

Einstechen, Gewinde strehlen usw.

 IHRE NOTIZEN



Swed en

WhizCut AB

sales@whizcut.com
whizcut.com

HIEKE Sonderwerkzeuge GmbH & Co. KG
Walldürner Straße 46
74722 Buchen
Germany

+49 6281 565 360

info@hieke-sonderwerkzeuge.com
www.hieke-sonderwerkzeuge.com


